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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Fordern von hochkant stehenden Glasscheiben 

Die Vorrichtung besteht i. w aus einem Aufstellforderer 
(8) unci emer leicht schrag nach hinten geneigten ebenen 
Stut:wand (2) Oberhalb des Aufstellforderers (8) befindet 
sich uings des unteren Randes der Stutzwand (2) eine schlitz 
fornnge Duse (12), deren Austnttsoffnung (11) ein wenig vor 
die Stutzwand (12) vorstehend nach oben gerichtet ist und 
durch ein Geblase (16) mit Luft versorgt wird. Die aus der 
Duse (12) austretende Luft tritt in einen keilformigen Spalt 
zwischen der Stutzwand (2) und einer gegen drese gelehnten 
Glasscheibe (9) ein und bildet dazwischen ein Luftkissen aus, 
weicnes die Glasscheibe (9) von der Stutzwand (2) abhebt. 
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Vorrichtung zum Handhaben, insbesondere zum 
Fordern von hochkant stehenden Glasscheiben 



Patentanspruche : 

1. Vorrichtung zum Handhaben, insbesondere zum Fordern, 
von hochkant stehenden Glasscheiben in waagerechter 
Richtung, mit einem Auf stel 1 f orderer , dessen Transport- 
ebene waagerecht oder schwach gegen die Waagerechte ge- 
5 neigt angeordnet ist, und mit einer oberhalb des Auf- 
stel If orderers angeordneten Stutzwand zur seitlichen 
Abstutzung von auf den Auf ste 1 1 f orderer auf ges te 1 1 ten 
Glasscheiben, welche unter Bildung eines rechten oder 
annahernd rechten Winkels mit der Transpcrtebene schwach 
10 gegen die Senk r*>ch te gene i q t ist und auf deren ebener 

Vorderseite mittels eines Heblases ein Luftkissen erzeugt 
w i rd , 

dadurch gekennze i chnet , diS die Ahitro.^ei te des Ge- 
blases (16) durch eine od~r ^ehrpr--> Zul-itungen (17, 
15 18) mit einer sch 1 i \z f >r~ i *?en nus-- (12) verbunden ist, 
deren aufwarts ye r i ch te ( n ) Au s t r i t t so f f nu ng ( en ) (11) 
sich oberhalb der r ranspo r tsoene und vor der Ebene, 
in der die Vorderseite (2A) der Stutzwand (2) liegt, 
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langs des (gesamten) unteren Randes der Stutzwand 
(2) erstreckt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

5 zeichnet, daR der hintere Rand (13) der Dusenaus- 

trittsof f nung(en) (11) mit dem unteren Rand der 
Stutzwand (2) zusammenf a 1 1 1 , wohingegen der vordere 
Rand (14) der Duse (12) parallel zum unteren Rand 
der Stutzwand (2) vor der Ebene der Stutzwand vorder- 
10 seite (2A) yerlauft. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da (5 die Duse (12) eine oder mehrere 

hintereinanderliegende, sch 1 i tzf ormige Austritts- 
15 offnungen (11) besitzt, deren hinterer Rand (13) mit 
der vorderen Kante des unteren Randes der Stutzwand 
(2) zusammenf al It. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
20 gekennzeichnet , dafi der vordere Rand (14) der 

Duse (12) etwas tiefer liegt als der hintere Rand (13) 
der Duse (12). 

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
25 dadurch gekennzeichnet, daft die Stutzwand (2) 

durch eine Glasplatte oder lurch -^hrer-i, zu einer 
durchgehenden Stutzflache z • j s a n * e n q e f a i i t e G 1 a s p 1 a 1 1 e n 
' geb i 1 de t w i rd . 
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Beschre i bung : 

Vorrichtungen zum Fordern von hochkant stehenden Glas- 
scheiben in waagerechter Richtung mit den Merkmalen 
gemali dem Oberbegriff des Patenta nspruch s 1 sind 
Stand der Technik. Sie werden eingesetzt in Fertigungs- 
linien fur Zwei- oder Mehrschei beni so I i erg 1 as . Solche 
Fertigungslinien bestehen i.d.R. aus einer Gl assche i ben- 
waschmaschine , gefolgt von einer PrOf station , in der 
die Sauberkeit der Glasscheiben uberpriift wird, ge- 
folgt von einer Rahmenauf 1 egestat i on , in welcher Abstand 
ha lterrahmen auf einzelne Glasscheiben aufgebracht wer- 
den, gefolgt von einer Zusammenbaustation , in welcher 
eine mit einem Abstandha 1 terrahmen versehene .Glas- 
scheibe mit einer weiteren Glasscheibe auf Abstand 
zusammengelegt und verklebt wird, gefolgt von einer 
Presse, in welcher solcherart zusammenge 1 egte Scheiben 
verpreBt werden, gefolgt von einer Vers iege lungs- 
station, in welcher die am Rand der Iso 1 iergiasscheibe 
gebildete Fuge mittels eines zah-pastosen Dichtungs- 
mittels versiegelt wird, und letztlich gefolgt von 
einer Abnahmes tat i on , in welcher die fertigen Isolier- 
glasscheiben aus der Fertigungs 1 i n i e entnommen werden. 
Alle diese Stationen werden von den Glasscheiben 
stehend durch I aufen , d.h. sie st-^hen hochkant auf 
einem Auf ste 1 ff orderer (meistens eine waagerechte 
Folge von angetr iebenen Pollen, deren Achsen waage- 
recht oder annahemd waagerecht verl aufen; oder ein 
unterstutztes , waagerecht laufendes, endloses Forder- 
band; oder eine waagerecht laufende Fcirderkette mit 
Auflagern zum Aufstellen der Glasscheiben; oder ein 
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Forderkettenpaar , welches die Einzelglasscheiben oder 

I so 1 i erg 1 a s sche i ben am unteren Rand beidseits ergreift 

und einklemmt und ggfs. durch ent sprechende Auflager 

zusatzlich an den Unterkanten abstutzt; die waagerechte 

oder annahernd waagerechte Ebene, auf welcher die 

Einzel- oder I so I i erg 1 a s s che i ben mit ihrem unteren 

Rand stehen, wird hier als die Transportebene bezeich- 

net ) und lehnen sich schwach (meist ca. 5° bis 7°} 

a • w ^ - , , e i ne 

gegen die Vertikale geneigt gegen/Stutz vorr i chtung , 

damit sie nicht umfallen. Zwischen den genannten 
Stationen befinden sich noch Zwi schentransportstrecken 
und Staustrecken , welche in gleicher Weise jeweils 
einen Auf ste 1 1 f Srderer und eine seitliche Abstutzung 
aufweisen. Die StUtzvorri chtung ist haufig ein Feld 
aus Stutzrollen oder Stutzwalzen, deren Drehachsen ent- 
sprechend schwach gegen die Vertikale geneigt sind. 
Um zu verhindern, daB die Stutzrollen oder Stutzwalzen 
die Glasoberf lache verschmu tzen , setzt man in Isolier- 
glasfertigungslinien an einigen Stellen als StUtz- 
vorri chtungen auch Luftkissenwande ein, insbesondere 
zwischen der Waschmasch ine und der Zusammenbaustat ion , 
wo ein Teil der Einzelglasscheiben an jener lhrer 
Oberflachen abgestutzt wird, welche in der Isolierglas- 
scheibe innen liegt und deshalb nicht mehr gereinigt 
werden kann, oder im Boreich von der Vers iegp lungs- 
station bis zur Abnah^.es ta t ion , u?n zu verhindern, daii 
gelegentlich uberque 1 1 ende Dichtmas^ durch Stutzrollen 
uber die Sche i ben f 1 ache verschmiert wird. 



Die Luftkissenwande bestehen i.d.R. aus einer be- 
schichteten Holzplatte, welche zur Bildung von tuft- 
austr ittsof f nungen in rege lmaiii gen Abstanden durch- 
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bohrt ist. Die RQckseite der Holzplatte wird bei den 
bekannten Luf tki ssenwanden abgedeckt durch einen Kasten, 
welcher durch die Holzplatte zu einem gesch lossenen 
Gehause erganzt wird, in welches ein Geblase durch eine 
Zuieitung Luft einblast, welche durch die Bohrungen in 
der Holzplatte austritt und dabei eine an der Holzplatte 
anlehnende Glasscheibe geringfugig von dieser 'abhebt 
und zwischen Glasscheibe und Holzplatte ein Luftkissen 
aufbaut, uber welche sich die Glasscheibe beruhrungsf rei 
an der Holzplatte abstutzen kann. 



Der geschilderte Aufbau der Luf tk i s senwande macht diese 
verhaltnismaBig schwer sowie aufwendig und teuer in der 
Herstellung. Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Vor- 
15 richtung der eingangs genannten Art so abzuandern, dafi 
sie unter Vermeidung der Anbringung eines luftdichten 
Kastens an der Ruckseite der Luf tk i s senwand im Aufbau 
leichter und in der Herstellung preiswerter wird. 



Diese Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung mit 
den im Anspruch 1 aufgefuhrten Merkmalen. Vorteilhafte 
Weiterbi ldungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspruche . 

Die Erfindung verzichtet vollig auf Luftaustritts- 
bohrungen in der Stutzwand sowie auf einen Kasten, der 
die Ruckseite der Stutzwand unter Bildung eines Gehauses 
abdeckt. Stattdessen wird das Luftkissen nur durch eine 
zur Stutzwand parallele, i.w. aufwarts gerichtete Luft- 
stromung erzeugt, welche von einer am unteren Rand 
der Stutzwand angeordneten , sch 1 i tzf ormi gen DCise 
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ausgeht. Die Diise hat eine oder eine Folge von auf- 
warts gerichteten Austrittsof f nungen . Damit die 
austretende Luftstromung tatsSchlich in den Zwischen- 
raum zwischen der Stutzwand und der sich daran je- 
weils abstutzenden Glasscheibe geleitet wird, liegen 
die Austrittsoffnungen oberhalb der Transportebene 
(und damit oberhalb des unteren Schei benrandes ) und ein 
wenig vor der Ebene, in welcher die Vorderseite der 
StUtzwand liegt; auf diese Weise halt die etwas vor 
die Stutzwand vorstehende Diise die Glasscheiben 
mechanisch auf Abstand vom unteren. Rand der Stutzwand 
und in den sich dadurch zwischen der RUckwand und der 
sich abstutzenden Glasscheibe ausbildenden schwach 
keilfflrmigen Spalt kann die aus der Diise austretende 
Luft ungehindert einstromen und ein Luftkissen er- 
zeugen, welches die Scheibe vollends von der Stutzwand 
abhebt. 

Die Erfindung wendet also eine vollig andersartige 
Art der Luf tk i ssenerzeugung an als bisher iiblich war 
Die Glasscheiben werden nicht mehr senkrecht zu ihrer 
Oberflache aus einer Vielzahl von in der Stutzflache 
verteilten Bohrungen angeblasen, viel leicht wird vor 
der Stutzflache ein von deren unterem Rand ^usg^hender 
Luftvorhang erzeugt. Hieraus folgen weitere wesentliche 
Vorteile der Erfindung: 

Der Luftvorhang vor der Stutzwand verhindert wirksamer 
als der beim Stand der Technik senkrecht zur Stutzwand 
erfolgende Luftaustritt das Absetzen von Staub auf der 
StUtzwand und auf der angestrbmten Oberflache der 
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Glasscheibe und entfernt wirksamer Staub, der sich 
bereits abgelagert hatte. Die erf i ndungsgemafte Vor- 
richtung ist also in hohem Mafie se 1 bs t re i n i gend . 



5 Beim Stand der Technik werden Personen, die vor. der 

w e i F 

Luftki ssenwand arbeiten, standig angeblasen,/ immer 
zumindest ein Teil der Luf taustrittsSf f nungen in der 
Stutzwand nicht abgedeckt ist. Bei der erf i ndungsgemalien 
Vorrichtung werden vor der Stutzwand arbeitende 
10 Personen selbst dann nicht angeblasen, wenn die Stutz- 
wand vol 1 i g frei ist, weil die Luftstromung nicht nach 
vorn, sondern nach oben gerichtet ist. Dies macht 
das Arbeiten vor der Stutzwand wesentlich angenehmer 
und gesunder. 

15 

Die schl itzf ormige Diise soil sich i.w. uber die ge- 
samte Lange der Stutzwand erstrecken, damit der Luft- 
vorhang auf der ganzen Lange der Stutzwand erzeugt wird. 
Ob die DUse dabei nur eine einzige, entsprechend lange, 

20 schl itzf ormige Offnung aufweist Oder zur Bildung einer 
sich in Langsrichtung der Stutzwand ers treckenden Folge 
von LuftaustrittsSff nungen unterteilt ist, ist keine 
Frage des erf i nder i schen Prinzips, sondern der kon- 
struktiven Zweckmafi i gke i t . Die Weite und Verteilung der 

25 Offnungen soli aber so q 1 e i ch-naG i g gewahlt und die ... Zu- 
leitung vom Geblase zur Diise so gpwahlt werden, da(i 
sich vor der Stutzwand iiber deren Lange hinweg ein 
gleichmaBig wirksames Luftkissen ausbilden kann. 
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Vorzugsweise ist die Diise mit einem oder mehreren 
hintereinander liegenden luftaustr i ttssch 1 i tzen so 
ausgebildet, daft der hintere Rand der Diisenof fnung(en) 
mit dem unteren Rand - insbesondere mit der vorderen 
Kante des unteren Randes - der StOtzwand zusammen- 
fallt, wahrend der vordere Rand der Diise parallel zum 
unteren Rand der Stutzwand vor der Ebene der Stutz- 
wandvorderseite verlauft (Anspriiche 2 und 3). 

Die Weiterbildung.der Erfindung gemaB Anspruch 4 hat 
im Vergleich mit einer Diise, deren beide Langsrander 
auf gleicher Hbhe liegen, den Vorteil, daB bei gleich- 
bleibendem Abstand des vorderen DOsenrandes von der 
Ebene, in der die Vorderseite der Stutzwand Jiegt, der 
Austrittsquerschnitt der Diise vergroBert und der Druckver 
lust der Luft beim Durchtritt durch die Diisenof fnung ( en ) 
entsprechend herabgesetzt ist, bzw. umgekehrt, daB bei 
gleichbleibendem Austrittsquerschnitt der Duse der 
vordere Rand der Duse dichter vor der Ebene liegen kann, 
in welcher die Vorderseite der Stutzwand liegt (da- 
durch kann in erwiinschter Weise der untere Rand der 
Glasscheiben sehr nahe vor der Stutzwand liegen). 

Versucha mit der neuartigen Vorrichtung haben gezeigt, 
daB eine Steuerung der Luftaustr i ttsmenge , z.B. durch 
Steuerung der Leistung des Geblases in Abhangigkeit vom 
Format der abzus tii tzcn.ion Glasscheiben entbehrlich ist; 
vtelmehr kann -an. boi 3l!on Hbii.:h-;n Sche i ben Torma ten 
mit gleichbleibender Geblaseleistung arbeiten. 
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Besonders vorteilhaft ist die erf i ndungsgemaBe Vor- 
richtung, wenn die Stutzwand durch eine groBe Glasplatte 
gebildet wird oder aus mehreren kleinen, mittels einer 
Rahmenkonstruktion gehaltenen Glasplatten zusammenge- 
5 setzt ist, derm das beim Stand der Technik ubliche Durch- 
bohren der Stutzwand an den notigen zahlreichen Stellen 
ware bei Verwendung von Glasplatten recht aufwendig. 
Erf indungsgemafie , mit einer glasernen Stutzwand versehene 
Vorrichtungen eignen sich zum Einsatz in der Pruf- 
10 station einer Isol ierglasfertigungs 1 inie : Ordnet man 

hinter der Stutzwand Lichtquellen an, so kann man die ' 
durch die Prufstation geforderten Glasscheiben im von 
hinten nach vorne durchtretenden licht auf Fehler und 
Verunreinigungen iiberprufen. 

15 

Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in den bei- 
gefugten Zeichnungen schematisch dargestellt und wird 
nachfolgend beschrieben. 

20 Figur 1 zeigt eine Ansicht der Vorrichtung schrag 

von vorne, und 

Figur 2 zeigt den Vert. ikalschnitt fl-II durch 

die Vorrichtung. 



25 



Auf einern Untergestell 1 ruht eine rechteckige , ebene 
Stutzwand 2, welche durch einen -ins St.rph^n 3 , 4 . S mrl 6 
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gebildeten Stiitzrahmen mit dem Untergestell 1 verbunden 
und in leichter Schraglage (wenige Grad Abweichung von der 
Vertikalen) gehalten ist. Unterhalb der Stutzwand 2 
ruht auf dem Untergestell 1 ein sich uber die gesamte 
Lange der Vorrichtung erstreckender , durch ein Gehause 
verkleideter Trager 7, welcher eine Reihe von zylind- 
risch synchron antreibbaren Rollen 8 tragt, deren Dreh- 
achsen auf Ubere i nstimmendem Niveau rechtwinklig zur 
Stutzwand 2 verlaufen. Die Rollen 8 bilden den Aufstell- 
fdrderer, auf welchem die Glasscheiben 9 hochkant stehend 
und gegen die Stutzwand 2 gelehnt in waagerechter Rich- 
tung (z.B. Pfeil 10) transport i ert werden. Oberhalb der 
Transportebene (d.i. die gemeinsame obere Tangential- 
ebene der Rollen 8) befindet sich die sch 1 i tzf ormi ge , 
ggfs. zur ErhShung der mechan. Stabilitat quer zur 
Langsrichtung unterteilte Austri ttsof f nung 11 einer sich 
entlang des gesamten unteren Randes. der Stutzwand 2 er- 
streckenden Ouse 12. Der hintere Rand 13 der Austritts- 
offnung 11 verlauft entlang der vorderen Unterkante der 
Stutzwand 2 und der vordere Rand 14 der Duse 12 verlauft 
parallel dazu, jedoch etwas tiefer als der hintere Rand 
13, aber oberhalb der Transportebene und ein wenig - 
vorzugsweise 2 bis 5 mm - vor der Ebene, in welcher die 
Vorderseite 2A der Stutzwand 2 liegt. Auf diese Weise 
ist die Austrittsoffnung 11 3C hrag nach vorne/oben ge- 
richtet; vorzugswei z -i schlio!H di? godachte Ebene, welche 
dip RandPr 13 und U verbindet, mit der Stutzwand^ 
einen Winkel zwischen 40" und 50° ein. Der vordere^Rand 13 
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bildet ferner einen Anschlag fur den unteren Randbe- 
reich der Glasscheiben 9, sodaft diese am unteren Rand 
zwangslaufig einen kleinen Abstand von der Ebene auf- 
weisen, in welcher die Vorderseite 2A der Stutzwand 
liegt. Folglich wird die aus der Duse 12 ausstromende 
Luft zwangslaufig in den sich von unten nach oben keil- 
formig verengenden Spalt 15 geleitet und baut darin 
ein Luftkissen auf, welches die Glasscheiben 9 vollends 
von der Stutzwand 2 abhebt. 

Die Zufuhr der Luft zur Duse 12 erfolgt von einem Ge- 
blase 16, dessen Abstromseite mit einer Rohrleitung 17 
verbunden ist, von welcher mehrere Zweigleitungen 18 
zu einer hinter der Stutzwand 2 parallel zu deren unteren 
Rand uber die Lange der Stutzwand verlaufenden Luft- 
kammer 19 fuhrt, welche sich im Zwi schenraum zwischen 
dem Trager 7 und der Stutzwand 2 bis in die Duse 12 fort- 
setzt und diese uber ihre ganze Lange e i n i germaften 
gleichmaftig mit Luft versorgt. 
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slightly obliquely backwards. Above the upright conveyor (8) there is, along 
the lower edge of the supporting wall (2), a slot-like nozzle (12), the outlet 
aperture (11) of which projecting upwards a little in front of the supporting 
wall (12) and is supplied with air by means of a fan (16). The air leaving the 
nozzle (12) enters a wedge-shaped gap between the supporting wall (2) and 
a glass pane (9) leaning against this wall and forms an air cushion between 

them, which raises the glass pane (9) from the supporting wall (2). LJ 
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